Hochleistungs-Verpackungssystem fiir Schokoladenprodukte in verschiedenen
Faltarten. Der modulare Aufbau gewahrleistet maximale Flexibilitat ftr Faltart-
und Formatwechsel bei hoher Produktschonung durch die kontinuierliche
Arbeitsweise.
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Doppeldreheinschlag Top Twist Stanniolieren Wiener-Frucht-Einschlag
Protected Twist

Produkte )

- gegossene Schokoladenprodukte k

- Uberzogene Schokoladenprodukte
(Waffeln, Biskuits, Cerealien)

- Gelee

Brieffaltung

Leistung

- bis zu 1800 Produkte/min
Doppeldreheinschlag

- bis zu 1600 Produkte/min
Protected Twist und
Brieffaltung

- bis zu 1400 Produkte/min
Side Twist

- bis zu 1300 Produkte/min
Stanniolieren

- bis zu 1200 Produkte/min
Top Twist und
Wiener-Frucht-Einschlag
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Formatbereich

Lange: 16-60 mm
wa Breite: 12-35 mm
L Hohe: 4-25 mm

@: 16-33 mm
Hohe: 16-28 mm

@: 12-35 mm

THEEGARTENT®::

smarter packaging
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Packmittel

- Wachspapier

- Zellglas

- Polypropylen

- Polyethylen

- Aluminiumfolie

PackmittelmaBe

- Rollendurchmesser: bis 400 mm
- Rollenbreite: bis 140 mm
- Kerndurchmesser: 70-76,2 mm

Medien
- Elektrischer Anschlusswert: 22 kVA

- Druckluftverbrauch: 1 m3/h; 600 kPa

Abmessungen

- Maschine:
Lange: 5300 mm
Breite: 1950 mm
Hohe: 2100 mm

- Schaltschrank
Lange: 1900 mm
Breite: 600 mm
Hoéhe: 1950 mm

Gewicht

- Maschine: 4500 kg
- Schaltschrank: 500 kg
Kombination

Neben der manuellen Beschickung
ermoglichen die Bandzufiihrsysteme
und Pick&Place Roboter von
Theegarten-Pactec die direkte
Synchronisation der Verpackungs-
maschinen mit der Herstellanlage.

Produktzufiihrung

- Ein- oder zweibahnige Bandzufiihrung oder
Kettenzuflihrung (Roboterzufiihrung)

- Zweibahnige Zufuhrung ermoglicht Hochstleis-
tung von bis zu 1.800 Produkte/Minute bei pro-
duktschonender Verarbeitung durch halbe Zu-
fuhrgeschwindigkeit und verringertem Staudruck

- Regulierung der Maschinengeschwindigkeit in
Abhéngigkeit der Produktverfigbarkeit

- Schonende Verarbeitung empfindlicher Produkte
auf Grund des kontinuierlichen Arbeitsprinzips

Packmittelabrollung und- zufiihrung

- Pneumatische Zentrier- und Spannvorrichtungen
fur Packmittelrollen mit Direktantrieb durch
Servomotoren

- Automatischer SpleiBer fiir Packmittelrollen-
wechsel zur Vermeidung von Stillstandszeiten

- Integrierte Blasluftvorrichtung zur Stabilisierung
von anspruchsvollen Folien

- Packmittelabzug und -messer zur Gewahrleitung
hochster Abzugsgenauigkeit mit Servomotor
angetrieben

- Packmittelersparnis durch Unterbrechung der
Packmittelzufuhr bei fehlendem Produkt

- Stufenlose Anpassung der Drehgreiferoszillation
an die Packmittelqualitat

- Verstellmoglichkeit des Drehwinkels in drei
Stufen (1,3; 1,8; 2,3 Umdrehungen)

Produktabgabe

- Geordnete ein- oder zweibahnige Produkt-
abgabe (iber Band

- Ungeordnete Produktabgabe tber Rutsche

- Produktgenaues Aussondern unverpackter
Produkte

- Aussondern von gespleiBten und doppelt
gewickelten Produkten

Theegarten-Pactec GmbH & Co. KG, BreitscheidstraBe 46, 01237 Dresden, Deutschland
Tel.+49 351 2573 0, Fax +49 351 2573 329, pactec@theegarten-pactec.de, www.theegarten-pactec.com

Konstruktive Anderungen vorbehalten. 01/23

Bedienung / Wartung / Reinigung

- Ersatzteilkatalog und vollstéandige Betriebsanlei-
tung tber Bedienungs-Touchscreen einzusehen

- Individuell konfigurierbare Benutzer- und
Rezeptverwaltung mit RFID-Authentifizierung

- Detaillierte Fehlerdiagnose, Hilfe bei Fehlerbe-
hebung, statistische Auswertung

- Lackfreiheit aller Arbeitsstationen zur Vermei-
dung von Produktkontamination

- Beleuchtung des Maschineninnenraums fur
optimale Arbeitsbedingungen

- Reinigung mit Trockeneis, HeiBdampf und
Wasser moglich

- Der vollautomatische Betrieb ermdglicht die
Bedienung mehrerer Maschinen durch einen
Operator

Optionen

- Zusatzliche Rollenhalter flr ein zweites Pack-
mittel mit automatischem SpleiBer

- Doppelte Packmittelzuflihrung mit Wicklerver-
satz zwischen AuBen- und Inneneinschlag fir
eine sichere Uberdeckung des Innenwicklers

- Fotoelektrische Druckbildzentrierung

- Intuitive Benutzerfiihrung durch farbige Signal-
beleuchtung der Maschinenbereiche

- Integration einer Codiervorrichtung fiir Mindest-
haltbarkeitsdatum oder Chargennummer

- Automatische Bahnkantenregelung zur
Zentrierung des Packmittellaufes

- Hilfsvorrichtungen fiir Faltartwechsel

- Transport- und Lagerwagen zur geordneten Lage-
rung flr nicht benotigte Teile bei Faltartwechsel

- Netzwerkanbindung flir Ferndiagnose
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